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Abstract of DE1 9522383 

A suction sound damper (1 ) for a refrigerant 
compressor is disclosed, having an inlet (6), 
which is arranged to be connected to a suction 
port, and an outlet (8), which is arranged to be 
connected to the refrigerant compressor, and 
also having at least one damping volume. It is 
desirable for a suction sound damper of that kind 
to be of simple and inexpensive construction, and 
to contribute to increasing the efficiency of a 
refrigerant compressor. For that purpose, it is 
formed from a first and a second half (2, 3) which 
define an internal space in which the damping 
volume is arranged, the first half (2) having 
projecting into the internal space a gas deflection 
wall (10) which, at least over sections thereof, 
forms a lateral limitation of a flow path (16) free 
from throttle points between inlet (6) and outlet 

(8). 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

<§) Saugschalldampfer fOr einen Kaltemittelkompressor 

Es wird etn Saugschalldampfer (1) fur einen Kaltemittel- 
kompressor angegeben mit einem Eingang (6), der mit 
einem SauganschluG verbindbar ist, und einem Ausgang (6), 
der mit dam Kaltemittelkompressor verbindbar ist sowie 
mindestens einem DSmpfungsvoiumen. 
Ein derartiger Saugschalldampfer soil einfach und preiswert 
ausgebildet sain und dazu beitragen, den Wirkungsgrad 
aines Kfiltemlttelkompressore zu vergrd&ern. 
Hierzu ist er aus einem ersten und einem zweiten Halbteil (2, 
3) gebildet, die einen Innenraum begrenzen, in dem das 
DSmpfungsvoiumen angeordnet ist, wobel das erste Halbteil 
(2) eine in den Innenraum vorstehende Gasleitwand (10) 
aufweist, die zumindest abschnittsweise sine seitliche Be- 
grenzung eines Drosselstellen-freien Strdmungspfades (16) 
zwischen Eingang (6) und Ausgang (8) bildet. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Saugschalldampfer ffir 
einen Kaltemittelkompressor mit einem Eingang, der 
mit einem SauganschluB verbindbar ist, und einem Aus- 
gang, der mit dem Kaltemittelkompressor verbindbar 
ist, sowie mindestens einem Dampfungsvolumen. 

Ein derartiger Saugschalldampfer ist aus 
US 5 201 640 bekannt Bei diesem Saugschalldampfer ist 
der Eingang Uber ein Rohr mit dem Ausgang verbun- 
den. Das Rohr erzwingt eine Vielzahl von Richtungsan- 
derungen des durchstrdmenden gasfdrmigen Kaltemit- 
tels. Das Rohr weist eine Anzahl von radialen Offnun- 
gen auf, aber die das Innere des Rohres mit dem Damp- 
fungsvolumen in Verbindung steht, das das Rohr urn- 
gibt Die bekannte L6sung ist einerseits relativ kosten- 
auf wendig, weil das Rohr als eigenstandiges Bauteil aus- 
gebildet ist, das dementsprechend einen weiteren Her- 
stellungsschritt und zusatzliches Material erfordert 
Daruber hinaus f uhren die vielen Richtungsanderungen 
des Kaltemittelstromes zu einem erhdhten Strdmungs- 
widerstand, wodurch der Wirkungsgrad eines Kompres- 
sors, der mit einem derartigen Saugschalldampfer aus- 
gerustet ist, leiden kann. 

Ein weiterer Saugschalldampfer ist aus 
DE36 45 083 C2 bekannt Dieser Saugschalldampfer 
besteht aus zwei Halbteilen, die miteinander verbunden 
werden und dann vier Kammern umschlieBen, die unter- 
einander teils durch Drosselstellen und teils durch einen 
Drosseikanal miteinander verbunden sind. Auch diese 
Drosselstellen bzw. -kanale fOhren zu einem relativ gro- 
Ben Str6mungswiderstand mit den nachteiligen Folgen 
fiir den Wirkungsgrad eines damit ausgerdsteten Kom- 
pressors. AUerdings laBt sich ein derartiger Saugschall- 
dampfer relativ preisgfinstig herstellen. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, einen ein- 
fachen und preiswerten Saugschalldampfer fiir einen 
Kaltemittelkompressor anzugeben, der einen besseren 
Wirkungsgrad des Kaltemittelkompressors ermdglicht 
Diese Aufgabe wird bei einem Saugschalldampfer der 
eingangs genannten Art dadurch geldst, daB er aus ei- 
nem ersten und einem zweiten Halbteil gebildet ist, die 
einen Innenraum begrenzen, in dem das Dampfungsvo- 
lumen angeordnet ist, wobei das erste Halbteil eine in 
den Innenraum vorstehende Gasleitwand aufweist, die 
zumindest abschnittsweise eine seitliche Begrenzung ei- 
nes drosselstellen-freien Stromungspfades zwischen 
Eingang und Ausgang bildet 

Mit einer derartigen Ausbildung laBt sich der Strd- 
mungswiderstand des Saugschalldampfers ganz be- 
trachtlich verringern. Damit kann der Wirkungsgrad des 
Kompressors, der mit einem derartigen Saugschall- 
dampfer ausgerOstet ist, vergrdBert werden. Erstaunli- 
cherweise ergibt sich eine zufriedenstellende Schall- 
dampf ung auch ohne grdBere Drosselwiderstande. Viel- 
mehr ergibt sich fur das den Stromungspfad durchstrd- 
mende Kaltemittel nunmehr die M6glichkeit, sich in das 
ebenfalls im Innenraum angeordnete Dampfungsvolu- 
men auszudehnen. Die Gasleitwand hat im wesentlichen 
nur noch die Funktion, das gasfdrmige Kaltemittel, das 
den Saugschalldampfer durchstrdmt, zumindest ab- 
schnittsweise vom Eingang zum Ausgang zu leiten. Die 
Gasleitwand bildet selber keine Drosselstellen mehr 
aus, Dadurch, daB die Strdmungsverluste klein gehalten 
werden, kann das Kaltemittel den Saugschalldampfer 
mit einer gleichen Geschwindigkeit, aber niedrigerem 
DruckabfaJl, durchstrdmen. Da der Saugschalldampfer 
bei gekapselten Kleinkaltemaschinen in der Regel in- 



nerhalb der Kapsel angeordnet ist, also innerhalb einer 
Atmosphare von bereits erwarmtem Kaltemittel, hat die 
erzielbare Strdmungsgeschwindigkeit den Vorteil, daB 
das noch kalte Kaltemittel im Saugschalldampfer nicht 
5 nennenswert erwarmt wird. Eine derartige Erwarmung 
fOhrt zu einer Dichteverringerung imd damit zu einer 
Verschlechterung des Wirkungsgrades des Kaltemittel- 
kompressors. 

Bevorzugterweise mQndet der Eingang im wesentli- 
io chen parallel zur Gasleitwand in den Innenraum. Die 
Gasleitwand befindet sich damit etwa tangential zum 
einstr6menden KaitemitteL Verwirbelungen des Kalte- 
mittels, die zu einer VergrdBerung des Stromungswider- 
standes und zu einem Abbremsen des Kaltemittels fuh- 
15 ren konnten, werden damit weitgehend vermieden. 

Auch ist bevorzugt, daB der Ausgang im wesentlichen 
parallel zur Gasleitwand verlauf t Auch hierdurch lassen 
sich Verwirbelungen vermeiden. Stromungswiderstan- 
de, die sich beim Obergang zwischen dem Stromungs- 
20 pfad und dem Ausgang ergeben konnten, werden so 
gering wie mdglich gehalten. 

Vorzugsweise weist die Gasleitwand eine eine Rich- 
tungsanderung zwischen Eingang und Ausgang bewir- 
kende Kurve auf. Dies hat zum einen den Vorteil, daB 
25 ein derartiger Saugschalldampfer auch bei bekannten 
Kaltemittelkompressoren verwendet werden kann, bei 
denen Eingang und Ausgang des Saugschalldampfers 
nicht auf einer Linie liegen, sondern beispielsweise urn 
90° versetzt zueinander sind. Die Kurve der Gasleit- 
30 wand hat aber auch den Vorteil, daB das einstrdmende 
Kaltemittel gegen die Gasleitwand gedruckt wird, wo- 
durch eine zuverlassige Fiihrung des Kaltemittels ent- 
lang des Str6mungspfades sichergestellt wird. Die Kur- 
ve sollte hierbei mdglichst tt rund" oder w weich M ausge- 
35 formt sein, urn eine allmahliche Richttmgsanderung des 
Kaltemittelstromes zu bewirken. Je grdBer der Krum- 
mungsradius der Kurve gewahlt wird, desto geringer 
sind die Strdmungsverluste. Natflrlich ist der KrOm- 
mungsradius durch die BaugrdBe des Saugschalldamp- 
40 fersbegrenzt 

Vorzugsweise weist die Gasleitwand im Bereich der 
Kurve eine vergrdBerte H6he auf. Man verhindert hier- 
durch, daB das durchstrdmende Kaltemittel aufgrund 
der Zentrifugalkraft aber die Gasleitwand gedrangt 
45 wird oder "schwappt", so daB es zumindest zum grdBten 
Teil im Strdmungspfad gehalten wird. 

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung ist im 
wesentlichen parallel zur Gasleitwand auf der gegen- 
flberliegenden Seite von Eingang und Ausgang eine Be- 
so grenzungswand vorgesehen. Eingang und Ausgang 
mQnden also zwischen der Gasleitwand und der Begren- 
zungswand. Auf diese Weise wird verhindert, daB sich 
auf der der Gasleitwand abgewandten Seite des Strd- 
mungspfades langsam rotierende Wirbel ausbilden, die 
55 zu einem Warmetransport von der AuBenseite des 
Schalldampf ers bis zur Saugleitimg fahren und es damit 
ermdglichen, daB sich das Kaltemittel im Innern des 
Saugschalldampfers bei einer langeren Aufenthaltsdau- 
er erwarmt Wie oben ausgefuhrt, wOrde auch eine der- 
60 artige Erwarmung zur Verschlechterung des Wirkungs- 
grades des Kaltemittelkompressors beitragen. Vor- 
sprunge im ersten und zweiten Halbteil k6nnen ein La- 
byrinth im Dampfungsvolumen bilden. Hierbei wird der 
Warmetransport von der AuBenseite des Schalldamp- 
65 fers bis zum Saugkanal reduziert 

Vorzugsweise ist auch die Begrenzungswand am er- 
sten Halbteil vorgesehen. Dies vereinfacht die Herstei- 
lung. 
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In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung ist die 
Gasleitwand zumindest auf dem grdBten TeQ ihrer Lan- 
ge mit Abstand zu einer Aufienwand des ersten Halb- 
teils geftihrt Zwischen der AuBenwand und der Gasleit- 
wand konnen sich dann in Ruhe befindliche Gasvolumi- 
na ausbilden, die zu einer thermischen Isolierung zwi- 
schen der AuBenwand und der Gasleitwand beitragen. 
Eine Warmeeinfuhr in den StrSmungskanal von seiten 
dieser AuBenwand her wird damit recht zuveriassig un- 
terbunden. Damit wird auch die Erw&rmung des den 
Saugschalldampfer durchstrdmenden Kaitemittels ver- 
ringert 

Vorzugsweise weisen die Gasleitwand und/oder die 
Begrenzungswand einen vorbestimmten Abstand zu ei- 
ner Deckelwand des zweiten Halbteils hin auf. Damit 
steht der Strdmungspfad fur das Kaltemittel praktisch 
fiber den gesamten Querschnitt des Strdmungskanals 
mit einem reiativ groBen Dampfungsvolumen im Innern 
des Saugschalldampfers in Verbindung. Druckimpulse, 
die sich aufgrund der hin- und hergehenden Bewegung 
des Kolbens des Kaitemittelkompressors und damit in 
Verbindung mit dem stoBweisen Ansaugens des Kaite- 
mittels ergeben, kdnnen sich dann in das D&mpfungsvo- 
lumen ausdehnen, ohne daB grdBere Drosselwiderstan- 
de zu uberwinden w&ren. Dies ergibt eine sehr wirksa- 
me Schalldampf ung. 

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung ist 
vorgesehen, daB der Eingang nahe des Bodens des er- 
sten Halbteils in den Innenraum mundet Hierbei kann 
erreicht werden, daB das Kaltemittel mit einem niedri- 
geren Druckniveau langs des Bodens des ersten Halb- 
teils gegen diesen Boden abbiegt und sozusagen an dem 
Boden des ersten Halbteils anhaftet Dieser Effekt ent- 
steht, weil das einstrdmende Kaltemittelgas das stillste- 
hende Gas im Bereich des Str&mungspfades mit sich 
reiBt und damit ein Unterdruck entlang der Wand ent- 
steht, den der Hauptgasstrom in Richtung auf die Wand 
abgibt 

Vorzugsweise ist der Ausgang mit einem Ausgangss- 
tutzen versehen, der zwischen dem ersten und dem 
zweiten Halbteil befestigt ist, wobei sich eine Offnung 
des Ausgangsstutzens im Innenraum befindet Hier- 
durch erfolgt eine Einstrdmung in den Ausgangsstutzen 
direkt aus dem Strdmungspfad und nicht aus dem umge- 
benden Dampfungsvolumen. Hierbei wird der wirksame 
Offnungsquerschnitt vergrdBert Das Dampfungsvolu- 
men kann sich daher mit einem in Ruhe befindlichen 
Kaltemittel fallen, bei dem sich nur wenige Bewegungen 
ergeben. Eine Durchmischung von warmen und kalten 
Kaltemittel findet nur in einem sehr geringen Umfang 
statt 

Die Erf indung wird im folgenden anhand eines bevor- 
zugten Ausftihrungsbeispiels in Verbindung mit der 
Zeichnung beschriebea Hierin zeigt die einzige Figur 
eine perspektivische Explosionsansicht eines Saug- 
schalldampfers. 

Ein Saugschalldampfer 1 weist ein erstes Halbteil 2 
und ein zweites Halbteil 3 auf, die zusammen einen In- 
nenraum begrenzen, wenn sie mit ihren Flanschen 4, 5 
miteinander verbunden werden. 

Der Saugschalldampfer 1 weist einen Eingang 6 auf, 
der Qber einen Eingangsstutzen 7 mit einem Saugan- 
schluB eines nicht n&her dargestellten Geh&uses ver- 
bindbar ist Ober diesen SauganschluB wird Kaltemittel 
angesaugt 

Ferner weist der Saugschalldampfer einen Ausgang 8 
auf, in den ein Ausgangsstutzen 9 eingesetzt werden 
kann. Der Ausgangsstutzen 9 kann mit einem ebenfalls 
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nicht naher dargestellten Kaltemittelkompressor ver- 
bunden werden. 

Im ersten Halbteil 2 ist eine Gasleitwand 10 angeord- 
net, die vom Eingang 6 zum Ausgang 8 verlauft und sich 
5 in den Innenraum zwischen den beiden Halbteilen 2, 3 
erstreckt Die Gasleitwand 10 bildet hierbei eine Kurve 
1 1 mit einem moglichst groBen Krummungsradius. 

Im Bereich des Eingangs 6 ist die Gasleitwand 10 im 
wesentlichen parallel zum Eingang 6 ausgerichtet Ein- 

io stromendes Kaltemittel stromt daher im wesentlichen 
tangential zur Gasleitwand 10. Entsprechendes gilt fflr 
den Bereich des Ausganges 8, wo die Gasleitwand 10 im 
wesentlichen parallel zum Ausgang 8 angeordnet ist 
Der Eingangsstutzen 7 mttndet in der Nahe des Bo- 

15 dens 12 des ersten Halbteils 2. Hierbei verursacht der 
sogenannte "Coanda-Effekf, daB das gasformige Kalte- 
mittel an dem Boden 12 des ersten Halbteils 2 festgehal- 
ten wird. Entlang der Gasleitwand 10 bildet sich damit 
ein Strdmungspfad fOr das Kaltemittel aus. Das Kaite- 

20 mittel wird, wie gesagt, am Boden durch den "Coanda- 
Effekt" festgehalten und an der Gasleitwand durch die 
Zentrifugalkraft, die das gasformige Kaltemittel bei der 
Richtungsanderung gegen die Gasleitwand 10 preBt 
Im Bereich der Kurve 11 weist die Gasleitwand 10 

25 eine vergrdBerte Hohe 13 auf. Diese vergrdBerte H6he 

13 kann sich etwa bis zum Ausgang 8 erstrecken, wobei 
die vergrdBerte Hdhe 13 durch eine LOcke 14 unterbro- 
chen sein kann. Die Lflcke 14 ist dabei bevorzugterweise 
dort angeordnet, wo keine konkave Krfimmung der 

30 Gasleitwand 10 vorhanden ist, sondern, falls moglich, 
eine konvexe Krtoimung. 

Im wesentlichen parallel zur Gasleitwand 10 ist eine 
Begrenzungswand 15 angeordnet Die Begrenzungs- 
wand 15 verhindert, daB sich auf der der Gasleitwand 10 
35 gegeniiberliegenden Seite des Strdmungspfades lang- 
sam rotierende Wirbel ausbilden, die zwar nicht zu einer 
nennenswerten Erhfihung des Strdmungswiderstandes 
durch den Saugschalldampfer fiihren, aber zu einer Er- 
warmung des im Saugschalldampfer verweilenden gas- 
40 f6rmigen Klltemittels fahren kdnnten. Man kann nun 
einen Bereich zwischen der Gasleitwand 10 und der 
Begrenzungswand 15 als Strdmungspfad 16 oder Gas- 
leitstrecke definieren. Es ist aber darauf hinzuweisen, 
daB sich dieser Strdmungspfad 16 auf praktisch die glei- 
45 che Art ausbilden wiirde, wenn die Begrenzungswand 
15 nicht vorhanden ware. 

Die Begrenzungswand 10 ist zumindest iiber den 
groBten Teil ihrer Lange immer mit Abstand zu einer 
AuBenwand 17 des ersten Halbteiles gefahrt Es erge- 
50 ben sich damit Totvolumina 18, die sich mit gasfdrmi- 
gem Kaltemittel ftillen. Das gleiche gilt fOr die Begren- 
zimgswand 15, die ebenfalls im Abstand zur AuBenwand 
17 des ersten Halbteils verlauft und ein Totvolumen 19 
mit dieser AuBenwand 17 einschlieBt 

Die Gasleitwand 10 und die Begrenzungswand 15 en- 
den in einem vorbestimmten Abstand zu einer Deckel- 
wand 20 des zweiten Halbteils 3. Damit steht praktisch 
der gesamte Raum zwischen der Deckelwand 20 und 
der Oberseite der nicht erhdhten Gasleitwand 10 bzw. 
der Begrenzungswand 15 als Dampfungsvolumen zur 
Verffigung. Dieses wird erganzt durch die Totvolumina 
18, 19. Auch im Bereich der Gasleitwand 10 entsteht 
eine Verbindung zwischen dem Strdmungsweg 16 und 
dem Dampfungsvolumen beispielsweise Qber die Lucke 

14 oder den Bereich vor der Erhdhung 13 der Kurve 11. 
Die Oberseite der Gasleitwand 10 folgt der Deckelwand 
20 hier mit einem konstanten Spalt Auf diese Weise 
entsteht eine sehr gute Verbindung vom Strdmungspfad 



DE 195 22 

5 

ZU m Dampfungsvolumen. Kurzzeitige DruckstdBe, die 
durch das pulsierende Fdrdern des Kaitemittels hervor- 
geruf en werden, k6nnen sich dann in dieses Dampfungs- 
volumen ausdehnen, wobei dieser Ausdehnung kern 
nennenswerter Strdmungswiderstand entgegengesetzt 5 
wird. Andererseits Fuidet eine Gasbewegung in dem 
Dampfungsvolumen nur sehr eingeschrankt statt, so daB 
ein Austausch des KSltemittelgases aus dem Stro- 
mungspfad 16 mit Gas aus dem Dampfungsvolumen 
praktisch nicht oder nur in vernachiassigbarem Umfang 10 
stattfindet 

Der Ausgangsstutzen 9 ist einfach zwischen das erste 
und das zweite Halbteil 2, 3 eingesteckt Er kann aus 
einem Material mit einer anderen Warmeleitfahigkeit 
als das Material der beiden Halbteile 2, 3 gebildet sein. 15 

Der Ausgangsstutzen 9 weist eine Eingangs6ffnung 
21 auf, die sich im von den beiden Halbteilen 2, 3 urn- 
schlossenen Innenraum befindet und zwar im Bereich 
des Stromungspfades 16. Somit erfolgt ein Einstrdmen 
in den Ausgangsstutzen 9 nur aus dem Bereich von der 20 
Gasleitwand 10 her und nicht aus dem umgebenden 
Dampfungsvolumen. Dadurch, daB praktisch keine ra- 
diate Strdmung in den Stutzen aus dem Dampfungsvo- 
lumen erfolgt, wird ein gr6Berer wirksamer Querschnitt 
im Ausgangsstutzen 9 erreicht 25 

Wahrend im Bereich der Begrenzungswand 15 ein 
Spalt zwischen der Deckelwand 20 und der Begren- 
zungswand 15 fiber die gesamte Lange der Begren- 
zungswand 15 ausgebildet ist, kann die Gasleitwand 10 
im Bereich ihrer vergrdBerten Hohe unter Umstanden 30 
an die Deckelwand 20 anstoBen. Diese grdBere H6he 13 
verhindert aber nicht nur, das Gas Qber die Gasleitwand 
hinaus verdrangt wird. Sie wird auch von eventuell mit 
dem Kaltemittel mitgerissenen 0ltr6pfen getroffen, wie 
auch von Tropfen von bereits kondensiertem Kaitemit- 35 
teL Diese Tropfen k6nnen dann an der Gasleitwand 10 
herunter lauf en und gegebenenfalls beim nachsten Still- 
stand des Kompressors durch den Eingang 6 ablaufen. 
Dies ist problemlos mdglich, wefl der Eingang, wie oben 
ausgeftthrt, in der Nahe des Bodens 12 angeordnet ist 40 
Ein Eindringen von FlQssigkeitstropfen in den Kom- 
pressor wird weitgehend vermieden. 

Durch den Saugschalldampfer 1 wird also nicht nur 
eine Verminderung der Strftmungswiderstande erreicht, 
wodurch der Kompressor weniger Leistung zum An- 45 
saugen des Kaitemittels aufbringen muB. Es wird auch 
erreicht, daB das Kaltemittel den Saugschalldampfer 1 
schneller durchstrdmen kann, wodurch die Gefahr der 
Erwarmung des Kaitemittels vermindert wird Auch 
hierdurch wird eine Verbesserung des Wirkungsgrades 50 
erreicht* 

Beide Halbteile 2, 3 konnen beispielsweise als Spritz- 
guBteile aus Kunststoff gef ertigt werden. Bei einer der- 
artigen Ausbildung lassen sich sowohl die Gasleitwand 
10 als auch die Begrenzungswand 15 unmittelbar am 55 
ersten Halbteil 2 anformen, ohne daB es weiterer MaB- 
nahmen bedarf. In gleicher Weise kann man die Verbin- 
dungsprofile zwischen den beiden Halbteilen 2, 3 aus- 
formen, die spater zu einer verbesserten Dichtigkeit des 
Saugschalldampfers ffihren. 60 

Patentansprfiche 

1. Saugschalldampfer fttr einen Kaltemittelkom- 
pressor mit einem Eingang, der mit einem Saugan- 65 
schluB verbindbar ist, und einem Ausgang, der mit 
dem Kaltemittelkompressor verbindbar ist, sowie 
mindestens einem Dampfungsvolumen, dadurch 
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gekennzeichnet, daB er aus einem ersten und ei- 
nem zweiten Halbteil (2, 3) gebildet ist, die einen 
Innenraum begrenzen, in dem das Dampfungsvolu- 
men angeordnet ist, wobei das erste Halbteil (2) 
eine in den Innenraum vorstehende Gasleitwand 
(10) aufweist, die zumindest abschnittsweise eine 
seitliche Begrenzung eines drosselstellen-freien 
Strdmungspfades (16) zwischen Eingang (6) und 
Ausgang (8) bildet 

2. Saugschalldampfer nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Eingang (6) im wesentlichen 
parallel zur Gasleitwand (10) in den Innenraum 
mQndet 

3. Saugschalldampfer nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ausgang (8) im we- 
sentlichen parallel zur Gasleitwand (10) veriauf t 

4. Saugschalldampfer nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Gasleitwand 
(10) eine eine Richtungsanderung zwischen Ein- 
gang (6) und Ausgang (8) bewirkende Kurve (11) 
aufweist. 

5. Saugschalldampfer nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gasleitwand (10) im Bereich 
der Kurve (11) eine vergrdBerte Hohe (13) auf- 
weist. 

6. Saugschalldampfer nach einem der Ansprfiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB im wesentlichen 
parallel zur Gasleitwand (10) auf der gegenfiberiie- 
genden Seite von Eingang (6) und Ausgang (8) eine 
Begrenzungswand (15) vorgesehen ist 

7. Saugschalldampfer nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Begrenzungswand (15) auch 
am ersten Halbteil (2) vorgesehen ist 

8. Saugschalldampfer nach einem der Ansprflche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Gasleitwand 
(10) zumindest auf dem groBten Teil ihrer Lange 
mit Abstand zu einer AuBenwand (17) des ersten 
Halbteils (2) gefQhrt ist 

9. Saugschalldampfer nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Gasleitwand 
(10) und/oder die Begrenzungswand (15) einen vor- 
bestimmten Abstand zu einer Deckelwand (20) des 
zweiten Halbteils (3) hin aufweisen. 

10. Saugschalldampfer nach einem der Ansprttche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Eingang (6) 
nahe des Bodens (12) des ersten Halbteils (2) in den 
Innenraum mQndet 

1 1. Saugschalldampfer nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet daB der Ausgang 
(8) mit einem Ausgangsstutzen (9) versehen ist, der 
zwischen dem ersten und dem zweiten Halbteil (2, 
3) befestigt ist wobei sich eine Offnung (21) des 
Ausgangsstutzens (9) im Innenraum befindet 
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